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Ручные установки ультра- и термозвуковой микросварки серии RM • Простое управление и русскоязычный интерфейс• Система «летающий пантограф»• Контроль процесса сварки с обратной связью• 4 модели для реализации различных методов сварки• Не требуют подключения сжатого воздуха• Стабильно высокое качество сварки



Ручные установки микросварки серии RM применяются для ультра- и термозвуковой микросварки тонких проволок и лент из золота и алюминия. Включаютв себя 4 модели:RM-B  - сварка методом «шарик-клин», формирование бамповRM-BW - сварка методами «шарик-клин», «клин-клин», формирование бамповRM-W - сварка методом «клин-клин»RM-RW - сварка лентой
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Опции и сопутствующее оборудование Установки микромонтажакристаллов и компонентов Автоматические установкимикросварки Установки тестированияпроволочных соединений

Диаметры развариваемых проволокметодом «клин-клин»Диаметры развариваемых проволокметодом «шарик-клин»Размер развариваемых лент методом «клин-клин»Длина электродовДиаметр электродаГлубина доступаТемпература нагрева рабочего столаЧастота УЗ генератораДиаметр используемыхкатушек с проволокойГабаритные размеры (ШхГхВ)Вес

Золотая 15-75 мкм; алюминиевая 18-75 мкм; серебряная 18-50 мкмЗолотая 15-50 мкм50х12,5 мкм - 250х25,4 мкмДля перемычек «клин-клин» - 19 ммДля перемычек «шарик-клин» - 16 и 19 мм1,58 мм«клин-клин»: до 20 мм«шарик-клин»: до 9 ммДо 200 °СС автоматической калибровкой1/2 дюйма, 2 дюйма630х630х450 мм47 кг


