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Список оборудования роликовой герметизации компании AVIO включает в себя автоматические и 
полуавтоматические установки, которые позволяют производить герметизацию металлических и 
металлокерамических корпусов, как в инертной среде азота, так и в вакууме, установки 
автоматического позиционирования и прихватки крышек. 
 

Полуавтоматические установки герметизации 
Герметизация в азотной среде Герметизация в вакууме 

  
NAW-1105C NAW-1246C 

  
Укладка и прихватка крышек Комплексное решение 
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Автоматические установки герметизации 
Герметизация в азотной среде Герметизация в вакууме 

  
NAW-1225C NAW-1265 

 
 
Компания NIPPON AVIONICS (AVIO) была основана в 1960 году и является одним из пионеров в 
области сборочного оборудования. Одним из приоритетных направлений деятельности компании 
AVIO  является создание и поставка уникального оборудования для роликовой герметизации 
металлических и металлокерамических корпусов (Seam Sealing). Автоматическое оборудование AVIO 
является единственным в своем роде и не имеет аналогов на мировом рынке, а полуавтоматические 
установки обладают уникальными техническими решениями и идеально подходят для работы с 
большими партиями компонентов. 
 
 

 

Особенности и применение: 
 
 
• большие корпуса сложной формы 
• гибридные микросхемы 
• оптические устройства 
• большие серии корпусов 
• контроль параметров сварки 
• прецизионный контроль температуры 

отжига 
• усилие прижима за счет собственного веса 

сварочной головы 
• комплексное решение 
• автоматические линии герметизации 

 


